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BETADEKOR AF P

Numar fisa date de siguranta:
29b

Componenta:
Aglutinanti polimerici, pigmenti, materiale de umplere, ingrediente de modificare,
preparate biocidice (protectie impotriva mucegaiurilor, ciupercilor si a algelor).

Descriere generala:

BETADEKOR AF P este o tencuiala acrilica rustica solubild in apa, destinata pentru
aplicarea in strat subtire. Se intrebuinteaza pentru tratarea finala superficiala a fatadelor
si peretilor din exterior si interior, placilor din gips-carton si pentru tratarea finald
superficiald a sistemelor termoizolante de contact (in continuare doar ETICS) ale seriei
STX.THERM PRIMA.

Avantaje:

Tencuielile sunt livrate intr-o scald diversa de nuante (vezi colectia actuald de culori).
Stratul intarit prezinta o flexibilitate superioara, impiedica patrunderea apei in
constructie si este indelung rezistent fata de efectele intemperiilor atmosferice si
radiatiile UV. Materialul contine ingrediente care reduc aparitia algelor, ciupercilor si a
mucegaiurilor. Suprafata formatd permite spalarea cu jet de apé a locurilor murdare,
eventual cu apa si adaos de detergenti.

Unitatea de masura:
kg

Consumul pe m2:
BETADEKOR AF15 P - 2,4 pana la 2,8
BETADEKOR AF20 P - 2,8 pani la 3,6 kg/m2
BETADEKOR AF30 P - 3,3 pana la 4,0
Consistenta:

7,8 in functie de granulozitate.

Granulozitate:
15, 20, 30

Ambalare:
Produsul se ambaleaza in galeti portabile din material plastic de 15 kg si respectiv de 25
kg.

Cod vamal:
3214900000

Colorit:
Scald completd de culori.

Diluare:
Consistenta se poate modifica addugand maxim 2 % de apa potabila.

Straturi suport:

Stratul suport trebuie sa fie rezistent si consistent, curatat de praf, petele de grasime si
de toate impuritdtile care ar putea reduce aderenta tencuielii pe stratul suport. Straturile
suport recomandate sunt tencuielile calitative, maturate (cel putin 28 de zile) din var-
ciment, ciment, ciment polimeric si chituri, beton, straturile de baza fara rosturi ETICS
ale seriei STX.THERM PRIMA (maturate minim 24 de ore), placile din gips-carton,
suprafetele tratate ale placilor aglomerate din lemn (numai in interior), placile
aglomerate din ciment si fibrociment. Straturile voluminos instabile, trebuiesc mai intai
tratate cu un strat dintr-un material de scliviseald (ALFAFIX S1, S11) si plasd din fibrd de
sticla. Straturile suport la care in perioada de iarna se poate presupune o crestere a
umiditdtii, trebuie sa fie rezistente la inghet. Locurile nerezistente, neconsistente si
murdare ale suprafetei suport trebuiesc indepartate mecanic sau reparate. De
asemenea, este necesard indepartarea prin razuire a grundurilor initiale pe baza de var
si clei. Straturile suport trebuie sa fie drepte, cu o structura superficiala plana si
naturala, cu muchiile reparate. Straturile suport cu planeitate necorespunzatoare
trebuiesc reparate, nivelate, eventual netezite. Inaintea aplicarii tratarii superficiale
finale, recomanda@m intrebuintarea grundului HC-4 P care este solubil in apa.

Atentionare:

Datele prezentate sunt alcatuite conform stadiului tehnicii actuale. Reprezinta
instructiunile principale pe baza experientei noastre de aplicare si a rezultatelor testelor
materialelor. Dar, nu pot lua in consideratie conditiile locale de aplicare si de aceea din
acestea nu se poate deduce obligativitate legald. Va rugdm sa ne contactati in cazul unor
neldmuriri sau in cazul necesitatii solutiondrii unor probleme tehnice specifice.

Pregadtirea materialului:

Inainte de aplicare materialul se amesteca cu un malaxor rapid (dispozitivul bormasinii)
sau cu malaxorul cu mixare fortata. Materialul se livreaza cu o consistenta sub forma de
pastd si nu necesitd nicio modificare. Eventual consistenta se poate modifica cu maxim
2% de apad potabild. Este interzisd addugarea altor ingrediente. Pentru suprafetele

Instructiuni tehnologice nr.: 29-8

integrale este necesara intrebuintarea materialului din aceeasi sarja de fabricatie. In
cazul prelucrdrii mai multor sarje, este necesar ca acestea sa fie amestecate impreuna si
apoi sa se dilueze separat. De reguld, pentru suprafetele aferente trebuie respectatd
aceeasi consistenta a materialului.

Perioada de prelucrare:
Nu este specificata.

Descrierea aplicarii:

Tencuiala se aplica cu o drisca din inox. Dupa aceea, structurarea se efectueaza prin
netezire sau desenare cu ajutorul dristei din inox sau material plastic. O alta posibilitate
este aplicarea prin stropire cu aer la o presiune de 0,18 - 0,30 Mpa, cu o sursa de aer
comprimat de cel putin 300 I/min. Se recomanda ca pistolul sa fie prevazut cu o duzé cu
un diametru minim de 3 mm si presiunea sa se regleze la valoarea minima de
functionare. Netezirea nu este necesara. Pentru suprafetele integrale este necesara
intrebuintarea materialului din aceeasi sarja de fabricatie. In cazul prelucrarii mai multor
sarje, este necesar ca acestea sd fie amestecate impreund si apoi sa se dilueze separat.
De reguld, pentru suprafetele aferente trebuie respectatd aceeasi consistentd a
materialului. Suprafetele integrale trebuiesc executate cumulativ numai cu un numar
suficient de lucrdtori scolarizati. In cazul in care acest lucru nu se poate realiza, atunci
suprafata trebuie impartita corespunzator si in timpul structurarii trebuie sa se tina cont
de posibilele diferente. Suprafetele aferente (ferestre, usi, gratii, tablouri de distributie,
etc.) trebuiesc protejate impotriva murdaririi (cu folie, lac detasabil, vopsire de protectie,
etc.). Locurile murdare trebuiesc curdtate la timp, deoarece indepartarea materialului
uscat este foarte dificila.

Cerinte planeitate:
Marimea maxima a granulei + 0,5 mm la 1 m lungime.

Conditii climatice pentru aplicare:

Lucrdrile nu se pot executa pe timp de ploaie, ceatd, vant puternic, pe suprafete expuse
direct razelor solare. Intervalul temperaturilor de lucru este de la +5 °C pana la +30 °C
(aerul si suprafata suport) si materialul aplicat trebuie s fie protejat impotriva
influentelor inghetului si a ploii pana la uscarea completd a acestuia.

Cerintele de maturare ale stratului suport:

Tencuiala se poate aplica numai dupa uscarea completd a vopselei de penetrare sau a
grundului, in dependenta de conditiile climatice — minim 4 ore, la temperaturi mai
scazute de +10 °C si o umiditate relativ ridicata, pana la 24 de ore.

Masuri de siguranta (fraze R):
R52/53 Nociv pentru organismele acvatice, poate provoca efecte adverse pe termen lung
asupra mediului acvatic.

Regulamente de siguranta:

BETADEKOR AF P nu este un lichid inflamabil in virtutea normei CSN 65 0201, nu contine
dizolvanti organici toxici i nu este clasificatd ca substantd (preparat) periculoasd, in
virtutea legii nr. 356/2003 MO versiunea in vigoare.

0100P VOC: Product category A , product subcategories |.The maximum permissible limit
VOC content in the product ready to use is 200 g/l mass.

Maximum VOC content in the product ready to use is 6,3 g/I mass.

Primul ajutor:

in timpul lucrului protejati-va pielea si ochii impotriva strop|r||, nu mancagl nu beti si nu
fuma§| Dupd terminarea lucrului spdlati-vd mainile cu sdpun si apa si tratati-le cu o
cremd regenerantd. in cazul contactului cu ochii, spalati-i cu apa pe o perioadd de minim
15 minute. In cazul inghitirii, cl3titi gura, beti cel putin 0,5 | de ap&, nu provocati voma
si apelati intotdeauna la medic.

Scule recomandate:
Drisca din inox, driscd din plastic.

Calitatea:

In conformitate cu cerintele rezultate din marcarea CE, produsul este parte componenta
definitd a ETICS. Pentru utilizarea mentionatd produsul este certificat si testat intr-un
laborator de testdri acreditat. In timpul fabricirii, produsul este controlat de laboratorul
intreprinderii conform sistemului certificat al controlului de calitate EN ISO 9001.

Depozitare:

Produsul trebuie depozitat in ambalajul initial, protejat impotriva umezelii si a razelor
solare directe, la o temperatura minima de +5 °C. In conditiile mentionate, perioada de
depozitare este de 6 luni de la data fabricatiei. Data fabricatiei este inscrisa pe ambalaj.

Lichidare:

Lichidarea resturilor neintrebuintate se efectueazd prin asigurarea patrunderii aerului si
dupa uscare se depun ca deseuri de materiale de constructii. Ambalajele folosite se
lichideaza la fel ca celelalte deseuri, in conformitate cu legislatia in vigoare.
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EN 15824

External and internal renders

with organic binding agent

Permeability to water vapour: V,
Permeability of water in liquid phase: W,
Adhesion: 0,7 MPa

Durability: NPD

Thermal conductivity: 0.8 W(m.k)

Fire resistance: Euroclass F

STOMIX, spol. s r.o., 790 65 Zulové 178, tel.: 4:420 584 484 111, fax: +420 584 484 112 - info@stomix.cz, WWVl/:stomix.cz
Societatea este inregistrata in registrul comerNului administrat de Curtea regionalé de justiNie din Ostrava secNia C, nr. Atributului fiscal 10601




