
 
Produsele prezentate şi sigla companiei sunt mărci înregistrate sau mărci de service ale companiei STOMIX, spol. s r. o. şi ale reprezentanţelor comerciale. Orice fel de întrebuinţare a acestor mărci este supusă

legilor dreptului de autor ale CZ şi legilor ţării unde acestea sunt înregistrate.

ALFAFORM SCB (albă) Instrucţiuni tehnologice nr.: 42-1

Număr fişă date de siguranţă:
42

Componenţă:
Ciment, materiale de umplere cu granulozitate fină şi ingrediente de îmbunătăţire (Nu
conţine var şi nici aglutinanţi care se întăresc în contact cu aerul.)

Descriere generală:
ALFAFORM SCB este un amestec uscat din mortar. Este o scliviseală  nivelantă  destinată
pentru nivelarea denivelărilor locale (de până la 1,5 mm) a tencuielilor pereţilor
structurali din interiorul şi exteriorul construcţiilor. (Nu este destinată pentru acoperirea
crăpăturilor active mai mari de 0,1 mm).

Avantaje:
Nivelează denivelările locale de până la 1,5 mm din exterior şi interior, se livrează în
variantă albă.

Unitatea de măsură:
kg

Consumul pe m2:
1,5 kg/m2 pentru 1 mm grosime.
Consumul este influenţat de planeitatea stratului suport, îndemânarea în timpul lucrului
şi de alte condiţii, mai ales de temperatură.

Consistenţă:
13,3 la 1 mm grosime.

Granulozitate:
Nu este specificată.

Ambalare:
Produsul se ambalează în saci de hărtie stratificaţi de 20 kg.

Cod vamal:
3214900000

Colorit:
Nuanţă albă.

Diluare:
Consistenţa de lucru a amestecului ALFAFORM SCB se pregăteşte prin amestecare
temeinică a 100 de părţi cantitative de material sub formă uscată în 35 până la 40 de
părţi cantitative de apă.

Straturi suport:
Materialul de şpăcluire ALFAFORM SCB se întrebuinţează pentru nivelarea straturilor
suport obişnuite din construcţii (tencuieli consistente, calcaroase, var-ciment, ciment,
ciment polimeric sau chit, beton, beton celular autoclavizat) din interior şi exterior.
Straturile suport minerale, mai ales tencuielile şi betonul, trebuie să fie maturate (cel
puţin 28 de zile), consistente, uscate şi curate. Rezistanţa la tragere a acestora trebuie
să fie cel puţin patru ori mai mare faţă de cât este proiectată capacitatea de aderenţă a
materialului de execuţie. Pot fi întrebuinţate numai straturile suport rezistente la sarcina
estimată (rezistente împotriva îngheţului, eventual la sărurile de dezgheţare). Stratul
suport trebuie să fie atât de drept încât să nu se ajungă la depăşirea maximă a grosimii
stratului de mortar aplicat. Straturile suport sau părţile componente ale acestora care nu
satisfac rezistenţa sau planeitatea trebuie să fie îndepărtate mecanic şi reparate sau
nivelate. Porţiunile straturilor suport nerezistente, neconsistente şi murdare tebuiesc
îndepărtate mecanic, reparate şi impregnate. Stratul suport de impregnează cu lacul de
penetrare EH, numai în interior se impregnează cu lacul de penetrare NL. Straturile
suport neabsorbante se tratează cu grund HC-4.

Atenţionare:
Datele prezentate sunt alcătuite conform stadiului tehnicii actuale. Reprezintă
instrucţiunile principale pe baza experienţei noastre de aplicare şi a rezultatelor testelor
materialelor. Dar, nu pot lua în consideraţie condiţiile locale de aplicare şi de aceea din
acestea nu se poate deduce obligativitate legală. Vă rugăm să ne contactaţi în cazul unor
nelămuriri sau în cazul necesităţii soluţionării unor probleme tehnice specifice.

Pregătirea materialului:
Consistenţa de lucru a amestecului ALFAFORM SCB se pregăteşte prin amestecarea
temeinică a 100 de părţi cantitative de material sub formă uscată în 35 până la 40 de
părţi cantitative de apă. Amestecul se pregăteşte prin amestecare cu ajutorul
dispozitivului pentru malaxare al bormaşinii sau cu malaxorul cu malaxare forţată cu
turaţie redusă, timp de 4 până la10 minute în funcţie de tipul dispozitivului. După 10

minute de pauză şi o altă scurtă amestecare este pregătit pentru întrebuinţare. Este
interzis adaosul de apă şi al altor ingrediente. Intervalul temperaturilor de lucru este de
la +5 °C până la +25 °C, iar în acelaşi timp, temperatura stratului suport, amestecului
uscat şi a apei, trebuie să se afle de asemena în acest interval înainte de a se amesteca.

Perioada de prelucrare:
După o pauză de 10 minute, amestecaţi puţin amestecul de material şi prelucraţi-l în
timp de 90 de minute.

Descrierea aplicării:
ALFAFORM SCB se aplică pe stratul suport pregătit cu ajutorul unui şpaclu neted din
inox. După întinderea stratului respectiv suprafaţa se finizează cu o drişcă din oţel şi
după întărirea materialului acesta se şlefuieşte fin. Pentru obţinerea planeităţii suprafeţei
în timpul prelucrării unor suprafeţe întinse, este necesară continuitatea şi minuţiozitatea
în timpul îmbinării contactelor porţiunilor de lucru. Suprafeţele aferente (ferestre, uşi,
gratii, tablouri de distribuţie, etc.) trebuiesc protejate împotriva murdăririi (cu folie, lac
detaşabil, vopsire de protecţie, etc.). Locurile murdare trebuiesc curăţate la timp,
deoarece îndepărtarea materialului uscat este foarte dificilă.

Cerinţe planeitate:
Este interzisă depăşirea grosimii maxime a materialului.

Condiţii climatice pentru aplicare:
Lucrările nu se recomandă a fi executate pe timp de ploaie, la temperaturi de peste +25
°C pe suprafeţe expuse direct razelor solare (se pot umbri într-un mod corespunzător) şi
în cazul riscului de scădere a temperaturii sub +5 °C în timpul întăririi materialului.

Cerinţele de maturare ale stratului suport:
Straturile suport minerale, îndeosebi tencuielile şi betonul, trebuie să fie maturate (cel
puţin 28 de zile), consistente, uscate şi curate.

Măsuri de siguranţă (fraze S):
S 2 A nu se lăsa la îndemâna copiilor.
S 22 A nu inspira praful.
S 26 În cazul contactului cu ochii, spalaţi bine cu multă apă şi apelaţi la ajutorul
medicului.
S 36/37/39 Întrebuinţaţi echipament de protecţie, mănuşi şi ochelari de protecţie sau
mască de protecţie pentru faţă.

Măsuri de siguranţă (fraze R):
R 36/37/38 Iritant pentru ochi, organele respiratorii şi pentru piele.
R 43 Poate provoca sensibilitate în contact cu pielea.

Regulamente de siguranţă:
Produsul conţine ciment şi în virtutea legii nr. 356/2003 MO versiunea în vigoare, este
clasificat ca substanţă iritantă cu simbolul de avertizare Xi. Nu este obligatorie protecţia
organelor respiratorii dacă se respectă concentraţia maximă acceptată de 10 mg/m3. Pe
timpul depozitării, produsul îndeplineşte cerinţele legislative de crom solubil hexavalent.

Primul ajutor:
În timpul lucrului protejaţi-vă pielea şi ochii împotriva stropirii, nu mâncaţi, nu beţi şi nu
fumaţi. După terminarea lucrului spălaţi-vă mâinile cu săpun şi apă şi trataţi-le cu o
cremă regenerantă. În cazul contactului cu ochii, spălaţi-i cu apă pe o perioadă de minim
15 minute. În cazul înghiţirii, clătiţi gura, beţi cel puţin 0,5 l de apă, nu provocaţi voma
şi apelaţi întotdeauna la medic.

Scule recomandate:
şpaclu neted din inox, drişcă din oţel

Calitatea:
Pentru utilizarea menţionată produsul este certificat şi testat într-un laborator de testări
acreditat. În timpul fabricării, produsul este controlat de laboratorul întreprinderii
conform sistemului certificat al controlului de calitate EN ISO 9001.

Depozitare:
Produsul trebuie depozitat în ambalajul iniţial, protejat împotriva umezelii şi a razelor
solare directe, la o temperatură minimă de +5 °C. În condiţiile menţionate, perioada de
depozitare este de 6 luni de la data fabricaţiei. Data fabricaţiei este înscrisă pe ambalaj.

Lichidare:
Lichidarea resturilor neîntrebuinţate se efectuează prin stropirea cu apă şi depunerea
materialelor inerte întărite ca deşeuri de materiale de construcţii. Ambalajele
întrebuinţate se lichidează la fel ca celelalte deşeuri, în conformitate cu legislaţia în
vigoare.
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